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GYEMANTSZERSZAMOK

Ragyogo megoldas

A Diatech Kft. évtizedes multtal rendelkez6, magyar tulajdonban lévé-vdllalat. Kiildetésiink, hogy kivald
min6ségl, gazdasagos gyémant vagotarcsakkal lassuk el a hazai felhasznalokat. Gyémanttal foglalkozunk te-
hat, ami egyedi keménységével segiti a dolgozo embert a legnehezebb munkak soran. Célunk, hogy minden
szakembernek minden feladathoz, géphez, gazdasagi elképzeléshez ,ragyogd megoldast”, a legmegfelel6bb
Diatech gyémantszerszamot tudjuk biztositani.
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Termékeinket alapvetéen két nagy csoportba sorolhatjuk: a profi szakembereknek klnalt Zoo -line, Diatech, és a
barkacsolashoz ajanlott Maxon markanevii termékekre.
A Dlatech tarcsak kozott professzmnahs ey by e standard by b ll. economy “= jelzés mutatja ater-

vyl

ajanlott Maxon tipust tarcsak termeszetesen a leggazdasagosabb megoldast kinaljak az economy kategorian
beliil. '
Termékeink

Cégiink — alkalmazkodva a piaci igényekhez — egyre szélesebb kor(i valaszték kialakitasara térekszik. Ennek je-
gyében a széles gyémantvagotarcsa-kinalat mellett tovabbi kiegészitd termékeket, dobozflrokat, csiszolotar-
csakat, korongszabalyozo gyemantokat, gumitanyérokat és vagogépeket kinalunk partnereink részére.
Kereskedelem, ugyfélszolgalat

Kereskedelmi partnereinket magas szinvonalon szeretnénk kiszolgalni, ezért orszagos tertileti képviseleti rend-
szert s rugalmas igyfélszolgalatot miikodtetiink.

Teruleti képviseldink

Nyugat-Magyarorszag: Kulcsar Otto Tel.: (+36-20)-334-9150  o.kulcsar@diatech.eu
Budapest, Pest megye: Avram Péter Tel.: (+36-20)-388-1704  p.avram@diatech.eu
Kelet-Magyarorszag: Benedek Zsolt ~ Tel.: (+36-20)-331-7763  zs.benedek@diatech.eu
Kozpont Tel.: (+36-1)-240-4657, (+36-20)-333-3284 info@diatech.eu
Ugyfélszolgalat: Karaszi Lasz6  Tel.: (+36-20)-340-6862  |.karaszi@diatech.eu
Gazdasagi vezeto: Keresztesi Judit Tel.: (+36-20)-936-7221  j.keresztesi@diatech.eu
Ugyvezets: Szab6 Attila a.szabo@diatech.eu

Szaktanacsadasért, informaciokért forduljon bizalommal kollégainkhoz!
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A gyémant

A gyémant a legkeményebb-anyag, ami a vagas, csiszolas vagy furas munkajat végzi. A Diatech Kft. altal for-
galmazott gyémantszerszamok Kivélé-vagasi tulajdonsagai miatt szinte kizarolag szintetikus, azaz mesterséges
gyémantbol késziilnek. =

A szegmens

A szegmens

A hordozotestre rogzitett ugynevezett szegmensek kiilonb6z6 fémporok-
bol és gyémantszemcsékbol allnak.

Az alkalmazasi teriilettél fiiggéen harom Kiilsnbozé modszerrel rogzitik a
szegmenseket az acéllemezre:

» szinterezéssel, lézerret hegesztik fel, vagy keményforrasztassal.

A gyemantszerszamok vagasi teljesitmeénye fiiggetlen a szegmensek rog-
zitésétol, az a gyémant és a kotés mindségétol fiigg.

Gyémant-
szemcsék
LA Szegmensek formaja

Kinalatunkban kiiléonb6z0 szegmensformaju tipusok szerepelnek, ezek hatarozzak meg a vagasi él mingségét.
Minél sriibb, esetleg folyamatos a vagotarcsa szegmenseinek fogazasa, annal tokéletesebb, tisztabb a vagasi
él. A szegmenses és ritka fogazasu szerszamok jo hiitéssel, valamint puha anyagokban nagy vagasi mélység-
gel rendelkeznek.

Ny Zart gyémantbevonat, folyamatos él

»  Nagyon tiszta vagasi él

o Specialis fal- és padloburkol6 lapokhoz (porcelan, keramia)

Zart gyémantbevonat, natozott él ,,turbé”

* Tiszta vagasi él

Nagyobb vagasmelység

» Altalanos épitGipari anyagok vegyes vagasara
Szegmenses, siirii fogazasu ,,kulcslyuk”

» Tiszta vagasi él

»  Nagy vagasi mélység

*  Kemény anyagokhoz

Szegmenses, ritka fogazas ,,u-vagas”

e Jo vagasi él

e Nagyon jo hiités

e KoOzepesen kemény és puha anyagokhoz
Turb6-szegmenses

e Aturbo és a szegmenses 0sszes elonye
o Tiszta vagasi él, nagy vagasi meélység

*  Kemény anyagokhoz

A kotes
A gyémant szegmensen bellili kotésére féemporokat hasznalnak. Bronz vagy réz hozzaadasaval puha kotés, volf-
ramkarbamid, vagy keményfém hozzaadasaval kemény kotés jon létre. A kdtést mindig a megmunkalando

anyag keménységének megfeleloen kell kivalasztani, kemény kotés szilkséges az abraziv (koptatd) anyagokhoz,
puha kotés a kemeény anyagokhoz.

Szaraz és vizes vagas K O

A tarcsakat alkalmazhatjuk szaraz vagy vizes vagasra. A cégiink altal forgalmazott gyémant vagotarcsak tobb-
sége szaraz vagashoz ajanlott, ezek a tarcsak nagyobb héterhelésnek vannak kitéve, azonban az erre alkalmas
gépekkel vizesen is lehet veliik vagni, ami nagyobb élettartamot is eredményez.
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GYEMANTSZERSZAMOK

1. A vagandé anyag szerint

1. Altalanos épitdipari anyagok —

Az altalanos épitGipari anyagok vagasahoz az univerzalis, vegyes felhasznalasra ajanlott tarcsak jelentik az optimalis
megoldast.

Az univerzalis tarcsak kotoanyaga kulonboz6 anyagok egymas utani vagasara van kiképezve, ettél a hasznalattol a tar-
csa fel is élezadik. Altalanos hiba, hogy vegyes felhasznlasra ajanlott tarcsaval huzamosabb ideig csak egyféle anya-
got vagnak, igy az bizonyos id6 utdn elkezd lassulni, tehat fel kell élezni.

Elezés: Elezni altaldban puhdbb anyagban torténg vagassal lehet (pl. homokkd, agyagtégla), de a Iegmegfelelobb erre
a celra a korundszemcsés koszorikd, vagy a Diatech altal forgalmazott, specilisan erre a célra gyartott élez6kd. EIG-
fordulhat, hogy élezés szikséges az anyagok kozti valtasnal, illetve hogy egy Uj tarcsa nemvag bele bizonyos anyag-
ba, de élezés utan kivalo teljesitményt nyut.

Az univerzalis tarcsak — a javasoltakon tal — mindegyik anyagot vagjak, azonban az abraziv anyagban rovidebb az élet- |
tartamuk, kemény anyagokban pedig élezésre és slrtibb hitési szunetekre van szikségiik, ezekben az anyagekban |/
hosszu, nehézkes vagas jellemzi azokat, ezért inkabb specialis tarcsak hasznalatat javasoljuk.

2. Abraziv anyagok

Abraziv anyagoknak nevezzik a koptato anyagokat, mint pl. az aszfalt, a puha tégla-, samott-tégla, vagy a frissbeton,
ezek vagasadra specialisan kifejlesztett tarcsak allnak rendelkezesiinkre. Az abraziv anyagokhoz valo gyémant vagotar-
csak a kemény anyagokat nem vagjak (pl. az aszfaltos tarcsa nem vagja a beton jarolapot, vagy a granitot). A specialis
tarcsak elénye a nagyon hosszu élettartam.

3. Nagyon kemény anyagok

A kemény anyagok vagasanal szintén specialis tarcsak hasznalatara van lehetdsegink. Ezek a gyémant vagotarcsak vag-
jak az altalanos épitipari és az abraziv anyagokat is, de ezekben érezhetGen rovidebb az élettartamuk, mig ha kemény
anyagokban hasznaljuk azokat, akkor gazdasagos felhasznalast, hosszu élettartamot varhatunk el to10k.

Katalogusunk utolso oldalan részletes tajekoztatast talal arrol, hogy az eqyes anyagokhoz milyen tarcsat ajaniunk!

iIl. Profi vagy barkacskategoria?

A munka mennyiségének, nehézségi fokanak és a vagando anyagok ismeretében donthetiink arrél, hogy professziona-
lis, vagy barkdcskategoridba tartozo terméket valasztunk-e. A profi termékeket gyorsabb vagas, nagyobb vagasi mély-
Ség, hosszabb élettartam, magas minGség, magasabb beszerzési ar, de kedvezGbb egy vagasra juto ar jellemzi. A
barkacskategoriaba tartozo tarcsak felhasznaldsi tertlete szlikebb, mint profi tarsaiké, de mint a kategoria neve is jelzi,
barkacsolashoz, kisebb munkakhoz, otthoni javitdsokhoz kit(iné és gazdasagos valasztasi lehetdséget biztositanak.

Il. A vagas minésége szerint

A vagas minGsége alapvetden a szegmensek formajatol fugg. Az el6z6 oldalon a szegmensek formdja témakorben le-
irtuk a folyamatos, turbo, és szegmenses él 6 jellemzGit, ezenkivil fontosnak tartjuk kiemelni a kovetkezGket:

A folyamatos &I, zart, gyémantbevonatl tarcsak nagyon tiszta vagasi élt biztositanak, nem , csipkéznek”, nem vagnak
,Szakitva”, ezért tokéletesek keramidk (csempék, jardlapok stb.) esztétikus vagasara.

A turbotarcsak elénye — a szegmenses tarsaikkal szemben — lapok, cserepek, 2—3 cm-es vékony anyagok vagasanal
jelentkezik, mivel a vagasi él minGsége a turbotarcsak esetében jobb, nem ,szakitva” vagnak.

A szegmenses tarcsak ezzel szemben nagyobb vagasi mélységet, jobb hiitést biztositanak, vastagabb anyagokban nél-
kilozhetetlenek. A legolcsobb és a leghosszabb élettartamd gyémant vagotarcsak.
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Gepard 5 8 S

ol A Gepard kivalo minGsegl és biztonsagu vagotarcsa. A gyémantszegmensek specidlis formaja, az-
az a turb6kialakitas vatamint az alaplemezen kialakitott lyukak csokkentik a héfejl6dést és érezhetéen
novelik a vagasi sebességet, és ritkabb hitési sziineteket tesznek lehetévé. FGleg beton, vasbeton
vagasahoz javasoljuk, de altalanos hasznalatra is alkalmas.

"
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\

*
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A specidlis oldalszegmensek stabilizald hatdsa 20%-kal nagyobb vagasi sebességet tesz lehetévé.
A tarcsa hiitési sziinetet nem igényel, az oldalso és a magasabb (9 mm-es) normal szegmensek-
nek koszonhetéen hosszabb a termék élettartama. F6leg beton, vasbeton és granit vagasahoz ajanl-
juk, de altalanos hasznalatra is alkalmas.

o g B

Uj termékuink a Gekko specidlis turbd gyémant vagotarcsa, melynek kézel folyamatos élét greslapok
vagasara fejlesztették ki. A tarcsa csak 1,2 mm vastag, igy nagyon finom, preciz vagast tesz
lehetGvé. Kisebb meretben (115, 125 mm) sarokcsiszolokhoz ajanljuk, szdraz vagashoz. A 125
mm-nél nagyobb méretben feltétlentl szilkséges vizes hiités €s asztali vagogép hasznalata.

F=e—mm X A%

Gyémant vagotarcsak vegyes felhasznalasra

TS+ s

e Ez az G korongtipus a mar bevalt TS tovabbfejlesztett valtozata. 10 mm-es szegmensmagassaga na-
gyobb élettartamot eredményez, lyukazott alapfelilete jobb hiitést tesz lehet6vé. Alkalmazasi terl-
lete megegyezik a TS-ével.

LE+ ™y

\ Ez az U] korongtipus a mar bevalt LE tovabbfejlesztett valtozata. Lyukazott alapfeliilete jobb hiitést
tesz lehetGve, modositott szegmens 0sszetétele gyorsabb véagast és nagyobb élettartamot tesz
lehetove. Alkalmazasi terilete kozel megegyezik a LE-ével, anndl jobb minGségu.
10 mm-es szegmensmagassaggal kindljuk Onnek!
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Altaldnos épftdipari anyagok, burkol6anyagok vagasara ajantjuk eztaz optimalis ar/érték aranyu tur-
b6 gyémant vagotarcsat, mely kivaldan alkalmas gyors vagasra; befejezd munkalatokra.

W e

Altalanos épit6ipari anyagok és beton vagaséhoz ajanljuk ezt a j6 mindség(i, bi_z(onségos hasznala-
tot nyjto és kedvezd aron kinalt termékiinket. 10 mm-es szegmensmag§éggal kindljuk Onnek!

Gyémant vagotarcsak burkoldlapokhoz

SMX w33

Az SMX gyémant vagotarcsakat specialisan fal- és padléburkol6 lapok (porcelan, keramia, greslap)
vagasara fejlesztettik ki. A tarcsa folyamatos szegmense nagyon tiszta vagasi élt biztosit, nem ,,csip-
kéz", nem vag ,szakitva”, ezért tokéletes keramidk esztétikus, igényes vagasara.

Gyémant vagotarcsak asztali és fugavagdégepekre

Tiszta vagasi €l és nagy vagasi mélyseg jellemzi ezt a 10 mm-es szegmensmagassagu, kitind, biz-
tonséagos tarcsat. Oregbeton, vasbeton dnjard fugavagdgépeken torténd vagasahoz ajanljuk.

M Mg

Az LCQ-S standard minGségl, 1ézerhegesztett tarcsa, 6regbeton vagasahoz ajanljuk fugavago gépre.
A korong vizes és szaraz vagashoz egyarant hasznalhato. Mindsege és felhasznalasi tertilete megeg-
gyezik a profi LCQ-P-vel, 7mm-es szegmensmagassagban.

LCQ-E o
Az LCQ-E széles kor( felhasznalhatosagot, gazdasagos megoldast kinal éregbeton és éltalanos
épitdipari anyagok vagasakor. Onjaro fugavaggépeken torténd hasznlata korlatozott, mivel viszony-
lag kis élettartammal rendelkezik ilyen alkalmazas esetén. Idedlis asztali vagogépekhez altalanos
epitéanyagok vagasahoz.
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A gyémantszegmensek legkorszeribb, lézeres eljarassal torténd felhegesztése és a specialis acél
alaplemez biztesitja az optimalis termelekenységet €s a szegmensek kitorése ellen is tokeletes
védelmet nyujt. Abraziv és t(izallo anyagok, aszfalt, puha tégla, frissbeton vagasara ajanljuk.

; Y
= X e

Az LAQ-P professionalis minGségd, lézerhegesztett tarcsa. Aszfalt vagasahoz ajanljuk fugavago
gépre. A korong vizes és szdraz vagashoz egyarant hasznalhato.

M B N

By g

Az LAQ-S standard minéséql, Iézerhegesztett tipusu tarcsa, 10 mm-es szegmensmagassaggal,
melyet elsésorban aszfalt, puha tégla, frissbeton és abraziv anyagok vagasahoz ajanlunk.

-

Az LAQ-E specidlis I6zerhegesztett tarcsa, mely gazdasagos megoldast kindl aszfalt, abraziv anya-
gok és puha tégla vagasakor. Onjérd fugavagogépeken tortén hasznalata korldtozott, mivel viszony-
lag kis élettartammal rendelkezik ilyen alkalmazas esetén. Idealis asztali vagogépekhez mindenféle
abraziv anyag vagasahoz.

Gyémant csiszoldtarcsa, gyémant dobozfurok

CCW Gyéemant csiszolétarcsak duplasoros
P Egyedi forma és dupla szegmens biztositja a csiszolas kdzben fejlGdé hG és por elvezetését. Beton,
' \ marvany és granit csiszolasahoz javasoljuk. Porelszivasos gépekhez is alkalmazhato. Maximalis

fordulatszam szarazon: 10.000 f/p, vizesen: 2.000-4.000 f/p
=X A%

Kézi furogépekhez ajanljuk konnyibeton és tégla szaraz farasahoz gyémant dobozflro-
inkat, melyek szinterezett és turboszegmenses tipusban, 68x70, ill. 82x70 mm méret-
ben, kulonféle tartozékokkal allnak rendelkezésre. A farogép ajanlott minimalis tel-

jesitménye 1000 W. Dobozfurdval itve fari tilos!
.—-3 \\
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Maxon Szegmenses =

Barkdcscélu felhasznaldsra, beton, tégla, altalanos épitdipari ’anyagok vagasara ajanljuk a gazdasa-
gos megoldast kinalo Maxon Szegmenses gyémant vagotarcsa

Maxon Turbé “e
' Aturbotipus kedveldinek ajanljuk barkdcsolashoz, altalanos épitGipari anyagok va};ésahoz az optima-
lis ar/érték arannyal rendelkezé Maxon Turbot. /

Maxon Csempe e =Y

J@ A Maxon Csempe folyamatos €l gyémant vagotarcsa vizes és szdraz vagashoz. Foként barkdcscéld

Maxon gyémant csiszoldétarcsak

felhasznalasra, kerdmia, csempe vagasahoz ajanljuk.
Maxon gyémant csiszolotarcsak

Egyedi forma és szimpla szegmenssor biztositja a csiszolas kdzben fejl6d6 ho es por elvezetését. Be-
ton, marvany és granit csiszolasahoz javasoljuk. Porelszivasos gépekhez is alkalmazhatd. Maximalis
fordulatszam szarazon: 10.000 f/p, vizesen: 2.000-4.000 f/p.

MCW 115x5x22.2 MCW 150x5x22.2 MCW 180x5x22.2

®

Javasolt alkalmazas
Folyamatos éli: csempe, keramia .
Csiszolatanyér: baton, kemény anyagok™
Sz: grmenses: hulon RDMny légia egyéb épitdanysgok
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Korongszabélyoz6 gyémantok
~_ Morse 1-es foglalatban 0,50-3,5 karatig

\R.___
A gyémantkristaly kivalasztasa a csiszolokorong-atmeér6tél (mm) figgden:
Koszor(iko-atméré (mm):  Gyémadntnagysdg karatban:
100-200 0,50-1,25
200-300 1,00-1,25
N\ 300-400 1,50-2,00

Gumitanyér fibertarcsahoz
Sarokcsiszolokhoz és furogépekhez 115-230 mm atmérdig

Tép6zaras gumitanyér fibertarcsahoz
Sarokesiszolokhoz és furogépekhez 115-180 mm &tmérdig

Félflexibilis csiszoldtarcsak (k16—220)
Sarokcsiszolokhoz 115 és 178 mm atmérdvel

Hercules ,,guruldasztalos” kévagd gépek
Epitd- és burkoldéelemek, kalyhacsempék vagasara

Tipus Hercules 40/60 Hercules 65/60 Hercules 70/60

A vagas adatai

Vagasi mélység/hossz. 135/600 mm 250/500 mm 270/600 mm
Vagotarcsa-atmerd 400 mm 650 mm 700 mm
Vagotarcsafurat 25,4 mm 60 mm 60 mm

A motor adatai

Motor tipusa 220 V-os elektromotor 380 V-os elektromotor 380 V-os elektromotor
Motor teljesitménye 2,2 kW 4 kW 5,5 kW
Forgésirany-valtoztatas nem igen lgen

Hercules 40/60
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A gyéemant vagotarcsak helytelen
hasznalatanak megoldasai

A tarcsa elvesztette a feszUlltségét

Rosszul, hibasan beallitott gépen forog a tarcsa.

Javitsaki a gép bedllitasat!

A tarcsa kotése tal kemény a vagand6 anyaghoz, ezért az
acél alaplemez tulsagosan nagy igénybevételt kap.

Bizonyosodjon-meg rola, hogy a vagotarcsa alkalmas-e a

Az elcsuszo anyag deformalija, vagy elhajlitja a tarcsat.

vagando jnya"ghoz (Id. alkalmazasi tablazat)!

“Rogzitse megfelelden a vagandé anyagot a végas alatt!

Tal kicsi feszit6flans hasznalata fesziiltséget okoz a tar-
csaban.

Hasznaljon megfelel§ méretd feszit6flansot!

Helytelen a tarcsa fordulatszama.

Ellendrizze le a fordulatszamot fordulatszammérével, ez a
biztonsagi intézkedés kilonosen fontos betontarcsaknal!

A tarcsa helytelendl van a tengelyre felszerelve, elhajlik a
flans meghuzéasakor.

Nyomja a tarcsat a flanshoz mindaddig, amig meg nem
hiizza feszesen a kils6 flansot___.éé a feszitGanyat!

SJAlavagas”. Az alavagas jelenséges akkor Iép fel, ha az acél alaplemez gyorsabban kopik, mint a szeg-
mens, kuléndsen a szegmens és az acél alaplemez csatlakozasanal.

Ez a kopés nagyon abraziv anyagok vagasakor jelentkezik,
altalaban sok homokot tartalmazo anyagok esetén.

Egyenlétlen szegmenskopas

Fodi

Berepedt alaplemez

T
e
A\

\ 0
/—-A \ ¥
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Tulzott kopas

Elrepedt szegmensek

AT

A szegmensek az egyik oldalon jobban kopnak. Altalaban
a tarcsa korfutasi hibaja, vagy mindkét oldalon nem meg-
felel6 mennyiség hiitéviz okozza.

Novelje a hiitéfolyadék mennyiségét!

Ellendrizze a gép korfutasat! Tisztitsa meg a hdtdvizrend-
szert és (igyeljen ara, hogy a viz a tarcsa ellilsé élére foly-
jon. Ellendrizze, hogy a vizpumpa egyenletesen és meg-
felel6 mennyiségben szdllitja-e a vizet.

A vagotarcsa egyenlGtlendl kopik a rossz gépcsapagy, el-
hasznalodott vagotengely, sérlt flansfeliilet, vagy a szeg-
mensek életlenné valasa miatt.

A véagotarcsa kotése tul kemény a vagando anyaghoz.

Ha sziikséges, cserélje ki a csapagyat, vagy az elhaszna-
lodott tengelyt! Ne tavolitsa el a kiegészit§ furat csapjat,
ha az a flanssal egyditt lett széllitval

Valasszon puhdbb kotésd vagotarcsat!

Tal nagy nyomds, a tarcsa beékelddése vagy elcsavaro-
dasa elgorbitheti, vagy elhajlithatja a tarcsat. Ha az alap-
lemez tartésan extrém feszilltségnek, vagy kifaradasnak
van kitéve, berepedhet.

A szerszamot egyenletes nyomassal kell az anyagba be-
levezetni és vagas kozben kerilni kell a beékelGdéseket,
iranyvaltasokat.

Nem kielégitd vizh(ités miatti tiImelegedés, vagy a szdraz
vagotarcsa hibas hasznalata.

Ugyelni kell a vdgétércsa kielégitd vizh(itésére. Szaraz vé-
gasnal gondoskodni kell a kielégité 1éghitésrél, azaz be
kell tartani a hitési sziineteket.

Tl nagy a fordulatszam.

Helytelen tarcsa hasznalata nagyon abraziv anyagokhoz.

Ellendrizze le a meghajtotengely fordulatszamét, esetleg més
gépet kell haszndlni, vagy valtoztatni kell a fordulatszamon!

Valasszon megfeleld tarcsat az alkalmazasi tablazat szerint!

Tal kevés hitdvizet kap a tarcsa.

Tisztitsa meg a vizrendszert! Gy6zédjon meg réla, hogy a
vizpumpa jol mikodik-e!

A magassagi Utés meggyorsitja a gyémantszerszam ko-
pasat, ezt a gép rossz csapagya, kiver6dott tengelye, vagy
a vagando anyaghoz tul kemény kotés( tarcsa okozhatja.

Ellendrizze le a csapagyat és a tengelyt, miel6tt 0] tarcsat
tesz fell

Nem elég meghajtoerd a hibas ékszijfeszesség, aramfe-
szilltség, vagy helytelen fordulatszam miatt.

Feszitse meg, vagy cserélje ki az elkopott ékszijat, ellen-
Orizze le az aram fesziltségét, hasznaljon megfeleld
hosszabbitokabelt!

Tal nagy a vagasi sebesség.

Csokkentse le az el6tolds sebességeét!

A vagotarcsa nem mer6leges az anyagra.

Ellendrizze le a felfogdtengelyt és a flansot, hogy a tarcsa
és a gép helyesen alljon!

Tal kicsi a vagotarcsa fordulatszama.

A vagotarcsa tal kemény a vagando anyaghoz.

Ellendrizze a tarcsa tengelyének fordulatszamat! Sziikség
esetén cserélje ki a gépet, vagy valtoztassa meg a tengely
sebessegeét!

Valasszon puhdbb kotési vagotarcsat!

Tal nagy a vagasi sebesség.

Csokkentse le az el6tolasi sebességet!
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A gyémant vagotarcsak helytelen -
hasznalatanak megoldasai diatech

GYEMANTSZERSZAMOK

Az anyag elcsuszik vagas kozben, a szegmensek beékeld-
dés, vagy elcsavarodas miatt kitornek.

Szegmensek kitorése

Rogzitse megfelel6en a vagando anyagot a vagasi folya-
mat sordn!

A tarcsa kotése tal kemény a vagando anyagﬁ@i‘éS*ezé{t S

életlenné valik, ami a szegmens kitoréséhez, vagy elféra-
désdhoz vezet.

Haszndljon puhdbb kotés( vagotarcsat az alkalmazasi
tablazatnak megfelelden!

Az elhasznalddott flans nem rogziti megfeleléen a tarcsat,
igy az elhajlik.

A tarcsa magassagi itése szegmensek kitbréséhez vezet.

Talmelegedés. Altaldban az acél alaplemez kékes elszi-
nez6déserdl ismerhetd fel, ami tobbnyire a kitort szeg-
mens teriiletére korlatozodik:.

Ellendrizze a hlitési rendszert. Szdraz vagas esetén va-
lasszon kisebb vagdsmélységet és gyakrabban hitse a
tarcsat tresjaratban!

Cserélje ki mindket flansot! \X\
—
Cserélje ki az elkopott csapdgyat és/vagy tengelyt! ) —

A szegmens a gép szallitasa soréhWagy a vagas kezdete-
kor (itésszer(i terhelést kap.

| Akotés til kemeny a vagando anyaghoz. A kemeény kotés
)| talhosszu ideig tartja bent a gyémantot, a tarcsa életlen-
né valik és csak nyom vagas helyett, ami altal egyenl6t-
len a kopas.

Keriilje el a tarcsa tését szallitas kozben, az anyagba pe-
dig lassan vezesse be azt!

Korfutasi hiba
Valasszon puhdbb kotést, ami gyorsabban kopik és ha-
marabb teszi szabadda a gyémantokat!

Kopdsi barazdak a meghajto tengelyben a nem megfele-
|6en rogzitett tarcsa miatt. A vagotarcsa nem kielégitoen
van rogzitve és ,vandorol” a tengelyen.

Cserélje ki az elkopott vagotengelyt!

A meghajto tengely kopasa korfutasi hibakhoz és a tarcsa
egyenldtlen kopasahoz vezet. Gyakori hiba betonvagok
gsetében hidnyos csapagykenés miatt.

Elégtelen hiités.

Cserélje ki a csapagyat. Kopas vagy ités esetén cserélje
ki a tengelyt!

Tulmelegedd tarcsa

Biztositson elegend6 vizet/Iégaramlast! Szdraz tarcsét ki-

sebb vagasi mélységben (2-5 cm) Iépcsizetes vagassal :‘5\

hasznaljon! \ X
Helytelen tarcsa hasznalata a vagando anyaghoz. Valasszon megfelel6 tdrcsat az alkalmazasi tabldzatbol! \\ ‘-r:;l, o
Tul nagy a vagosebesség. Csokkentse le az eldtolasi sebességet! m

A meghajtétengely erésen elhasznalodott.

Nem kor alaku furat

Bizonyosodjon meg rola, hogy a vagotarcsa helyesen

van-e a tengelyen a flans rogzitése eldtt! i “é;.//«\

A flans nincs rendesen meghtzva és emiatt a szerszam  Hlzza meg rendesen a flansot, hatlapfej(i anyat haszndl- g
mozog a tengelyen. jon, ne szarnyas anyat! £ o2 j
X DY

A tércsa tul kemény a vagando anyaghoz (pl. univerzalis
tarcsa kemény klinkerben, aszfaltkorong vasbetonban).

Nem vag a vagoétarcsa

Valasszon megfeleld tarcsat az alkalmazasi Utmutato
seqitségével!

A gép teljesitménye nem kielégit6 (laza ékszij, tul kicsi
fesziltség, kicsi motorteljesitmény).

Ellendrizze le az ékszijat, a feszilltséget és a motor telje-
sitményét!

A tarcsa életlenné valt kemény, vagy mdzas anyagokban
valg tartds vagds miatt.

A tarcsaval vagjon bele néhany vagast abraziv anyagba,
amig az felélez6dik! Ez idonként szikségessé valhat,
azonban allando életlenné valas esetén valdszindleg tdl
kemény a tarcsa a vagando anyaghoz.

A szegmenseknek még lathaté magassdga van, de a tar-
€Sa mar nem vag.

Egyes abraziv anyagokhoz vald tarcsafajtak igényelhetik,
hogy a szegmens also kis része gyémantmentes legyen.
Ez a jelenség ezeknél a tarcsaknal természetes, cserélje ki
a tarcsat!

A tarcsa életlenné valt a til magas fordulatszam miatt.

Valasszon a tarcsa megengedett fordulatszamanak meg-
feleld gépet!

Atarcsa életlenné valt a vdgando anyagra vald talzott nyo-
mas miatt.

Gondoskodjon a megfeleld nyomasrol, hogy a tarcsa még
éles maradjon, de kerilje el a tdlzott nyomast!

A porotontéglaba nem vdg a tarcsa, vagy nem megfelel§
a vagasi teljesitmény.

A hazénkban kaphatd porotontégldk keménysége nem
egyenletes, igy a gyémant vagotarcsak sem nydjtanak
azonos teljesitményt. Elezze fel a tarcsat (Id. 4. old.)!

Anyagvaltasndl nem megfelel6 vagasi teljesitmény.

Elezze fel a tércsét (Id. 4. old.)!

ARl
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ALKALMAZASI TABLAZAT A DIATECH KFT. GYEMANT VAGOTARCSAIHOZ

Felhasznalasi teriilet ZOOLINE Vagotarcsak vegyes felhasznalasra Galvan  |Folyamatos Vagotarcsak abraziv anyagokhoz Ipari vagétarcsak dregbeton, Gyémént Vagotarcsak

vagétarcsa | 6l keménytégla vagasahoz csiszol6- barkacsolashoz
vagétarcsa tarcsak
diatech diatech | diatech diatech diatech diatech maX{on ma){on

Professzionalis Standard Prof. |Standard | Professzionalis | Standard | Economy Standard | Economy | Standard | Economy Economy
Gepard | Tiger | Gekko LE+ TS SMX LAQ-P | LAQ-S | LAQ-E LCQ-S | LCQ-E | CCW mMcw MAXON
Plus Turbo Szegmenses
A, S K | ASK |ASKGCs S & AS, Cs F F AF K F AF, S S S

A A A 4 X X X A 4O XK 66X b K 6 X 6 X 6 X b ( X

115- 115- 115- 115- 115- 300- 300- 300- 300- 300~ 115- 115- 115-
400 350 350 230 230 350 230 450 450 700 450 700 180 180 230

diatech

B 44 e

(granit6rleményes)

Klinkertégla
kemén

Jelmagyarazat Gépek Vagasi mod

I Kiv4lo, professziondlis A — asztali vagogép F - 6njar6 fugavago gép K - széraz
Jo, optimdlis S — sarokcsiszold Cs — csempevago gép A —vizes
Alkalmas, nem optimalis K - kézi vagogép

* A porotontéglak eltéré keménysége miatt a gyémant vagétarcsak nem nyj-
tanak azonos mindségui vagast. Javasoljuk a tdrcsa elezését!




